SAVSJO PLATINDUSTRI AB

Stalkarm

Materialfakta

Stdlkarmarna &r tillverkade i 1,5 mm:s kallvalsad stalplat, kval. DC 01 enligt SS-EN 10 130
(fd SS 1142) eller rostfritt, kval SS 2333.

Rostfria karmdelar levereras borstade och plastade.
Karmar som pulverlackeras, gors enligt foljande:

Efter en triavfettning beldgger vi elektrostatiskt karmarna med ett mixpulver av epoxi-
polyester i 6nskad kulér.

Direfter sker en virmebehandling i ung ca 15 minuter vid en temperatur av ca 200 grader.

Férgpulvret képer vi av Herberts Powder AB i Vistervik:

Brandklassade karmar levereras med monterad stenull (100 kg / m3).

Eventuell titningslist i karm 4r typ D-list av EPDM gummi.

Skotsel

Stélkarmarna tvittas med ljummet vatten och ett milt diskmedel. Anvind ej aggressiva tvitt-
eller diskmedel.

Ev lackskador bittringsmalas, efter avslipning och avtvittning, med en alkydbaserad tackfirg.

Smorj gangjdm vid behov.
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STALKARM
Ingaende material
Régaror By ggskedet ; o
Kallvalsat stal enl. EN 10130 (DC 01) Véra produkter har ingen miljopdverkan.
Rostfritt stil enl.. EN 1.4301, 1.4404 (552333 resp. §52348) Briiksshodit

Elftirzinkat stdl enl. EN 10152 (DC 01 22,5/2,5)

Tillsatser

Tatningslister av EPDM- resp. Silicone-gummi som appliceras
som sjalvhiftande lister,

Kallvalsat stal pulverlackeras med polyester/epoxi-pulver.
Beslagning bestar av elfdrzinkade gangjarn.

(tillsatserna 4r av liten miingd < 4 vikt-% av totalt tillfort
rdmaterial)

Atervunnet material
Genomsnittligt bestr anviint sl av ca 15-20% av dtervunnet
stélskrot.

Ursprung
Pliten har huvudsakligen ursprung frdn stdlverk inom EU.

Produktion

Energi

1 alla vdra processer anviinds elenergi fir bearbetning av
produkier. For uppvarmning av lokaler anviinds i huvudsak
eldningsolja alt. gas. For intera transporter anvinds el for
inomhusbruk och diesel e utomhusbruk,

Utslipp

Det forekommer inga utslapp till vatten. Till luft forekommer
mycket sma mingder av l0sningsmedel frin smortjoljor och
emulsioner som anviinds i vara bearbetningsprocesser.

Distribution

Produktionsort
Vér produktion sker i Stivsjd Kommun.

Transportséitt
Alla vara produkter transporteras ut med lastbil.

Emballage

Virt emballage bestér av trl (bridor och klossar), masonit, plast-
och stdlband, samt wellpapp. Allt &r mdjligt att dtervinna. Tr4
och masonite kan dessutom Ateranviindas.

Ingen miljopaverkan finns. Livslangden 4r mycket lang di
ytorna ger bra skydd mot korrosion. Behov av underhal] 4r
dirftr ringa i normala fall. [ aggressiv miljo paverkas
korrosionsskydd och livsldngd negativt.

Rivning

Karmama #r 14tta att demontera fore rivning. Alla brand- och
ljudklassade karmar har mirkning, varfor identifiering #r 18t att
gora,

Restprodukter

Stalskrot lamnas till dtervinning genom vitlutvecklade och
etablerade distributionssystem fur detta indamal, Vid
dtervinningen separeras eventuella ytskikt frén stalet penom
viirmebehandling och fordngning. Véra produkter ger ej upphov
till farligt avfall..

Inre miljo

Pléten ger en ren och god arbetsmiljo pa arbetsplatsen. Den #r pd
inga satt farlig att komma i kontakt med. Vid slipning av
plitytan méste inandning av slipdamm unvikas. Vid eventuell
svetsning eller brand avger pldten och/eller ytan olika oxider,
varfor det &r viktigt att inte inandas dessa.

Platen tar inte at sig fukt, varfor den inte kan ge upphov till
mégel i byggkonstruktionen.

Referenser
SSAB

D4 produkterna periodvis #ir under utveckling, forbehéller vi oss
ritten att indra.
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